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CERTIFICAT D'APPROBATION C.E.E. DE MODELE
N° 92.00.211.006.0 DU 30 OCTOBRE 1992

Regles pour cuves de chais
DE LA SOCIETE GENERALE DE GRAVURE

(CLASSE fi)

LE PRESENT CERTIFICAT EST DELIVRE EN APPLICATION DE LA DIRECTIVE
71/316/CEE DU 26 JUILLET 1971, MODIFIEE PAR LA DIRECTIVE
83/575/C.E.E. DU 26 OCTOBRE 1983, RELATIVE AUX DISPOSITIONS COM-
MUNES AUX INSTRUMENTS DE MESURASE ET AUX METHODES DE CONTRO-
I:E METROLGGIQUE, DE LA DIRECTIVE 73/362/C.E.E. DU 19 NOVEMBRE
1973 MODIFIEE PAR LES DIRECTIVES 78/629/C.E.E. DU 19 JUIN 1978 ET
BS/146/C.EEE. DU 31 JANVIER 1985, RELATIVE AUX MESURES MATERIALI-
SEES DE LONGUEUR, DU DECRET N° 73-788 DU 4 ACUT 1573 MODIFIE PAR
LE DECRET N° 84-1107 DU 6 DECEMBRE 1984 PORTANT APPLICATION DES
PRESCRIFTIONS DE LA COMMUNAUTE ECONCMIQUE EURQPEENNE RELA-
TIVES AUX DISPCSITIONS COMMLNES AUX INSTRUMENTS DE MESURAGE
ET AUX METHODES DE CONTROLE METROLOGIQUE ET DU DECRET N° 75-
906 DU 16 SEPTEMBRE 1975, MODIFIE PAR LE DECRET N° 79-763 DU 30
AQUT 1979 RELATIF AUX MESURES DE LONGUEUR.

FABRICANT

SOCIETE GENERALE DE GRAVURE, route de
Valenciennes, 59135 Bellaing.

OBJET

Le présent certificat renouvelle 'approbation de
modéle prononcée par le certificat d'approbation
C.E.E. de modéle n°® 80.0.02.211.2.2 du 2 sep-
tembre 1980 (1).

CARACTERISTIQUES

Les régles pour cuves de chais de la société GE-
NERALE DE GRAVURE faigant l'objet du pré-
sent certificat d'approbation C.E.E. de modale
sont des mesures métalliques dont les caractéris-
tiques sont les suivantes :

— classe de précision : IT
- matériau : acier inoxydable ou aluminium

(1) Revue de Meérologie, sapiembre 1980, page 861,
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— largeur : 20 mm

— épaisseur : 0,5 mm (pour l'acier) et 0,8 mm
(pour l'aluminium)

— longueur nominale : 1 m (ces régles sont juxta-
posables, bout & bout pour obtenir une longueur
donnée)

— graduation : elle est de couleur noire, millimé-

trique, sur une seule face et sur un ou deux
bords

— chiffraison : elle est verticale, exprimée en
centimétres tous les centimétres et répétitive
tous les 10 centimatres

- origine de la mesure : le bas de la mesure (me-
gure & bouts),

CONDITIONS PARTICULIERES D'INSTALLATION

Ces régles pour cuves de chais étant destinées &
étre juxtaposées bout & bout, chaque élément est
percé & ses deux extrémités, afin de le fixer sur
gon gupport & ['aide de rivets.

Le premier élément comporte un emplacement
au début de la graduation pour fixer une coupel-
le de plombage, le dernier élément posséde un ri-
vet en alliage tendre & 1a fin de sa graduation.

Aprés l'assemblage définitif sur la cuve des élé-
ments constituant la régle, la DRIRE appose sur
la coupelle et sur le dernier rivet la marque de
vérification primitive i la juxtaposition des élé-
ments n'introduit pas d'erreurs supérieures 4
celles fixées par le décret n° 75-906 du 16 sep-
tembre 1975 modifié par le décret n°® 79-763 du
30 aotit 1979.

Elle fait alors inscrire, & l'emplacement prévu &
cet effet, la longueur nominale totale.
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INSCRIPTIONS REGLEMENTAIRES

Sont apposées sur le début de la mesure :

- la longueur nominale de la mesure, insculpée
ou gravée au moment de l'installation sur la
cuve,

— le logo commercial du fabricant entre le pre-
mier et le deuxiéme centimetre : SGG,

- la classe de précision entre le deuxidme et le
troisidme centimétre : II,

- le signe d'approbation C.E.E. de modéle entre
le troisidme et le quatridme centimdtre :

F92

00

- la marque du fabricant entre le quatriéme et
le cinquigme centimétre : CU.59.

En outre, un emplacement publicitaire est réser-
vé entre le septitme et le douzidme centimétre.
Les inscriptions qui y figureront doivent &tre
soumnises & l'accord préalable de la DRIRE effec-
tuant la vérification primitive.

CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

La marque de vérification primitive est apposée
au début de chaque régle entre le premier et le
deuxiéme centimétre. La marque utilisée est cel-
le prévue par l'article 8.2 de 1'arrété du 3 février
1977 modifié par I'arrété du 30 décembre 1985.
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DEPQOT DE MODELE
Deux exemplaires ont été déposés, I'un 4 la direc-
tion régionale de l'industrie, de la recherche et

de I'environnement du Nord-Pas-de-Calais,
I'autre chez le fabricant.

VALIDITE

Le présent certificat a une validité de dix ans &
compter de la date figurant dans son titre.

ANNEXE
Degsing n® 5806-1 et 2.
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REGLES POUR CUVES DE CHAIS DE LA SOCIETE GENERALE DE GRAVURE

W N° 5806-1
REGLES POUR CUVES DE CHAIS
DE LA SOCIETE GENERALE DE GRAVURE
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W N 5606-2
REGLES POUR CUVES DE CHAIS
DE LA SOCIETE GENERALE DE GRAVURE
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