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Liberté « Egalité « Fraternité
REPUBLIQUE FRANCAISE

MINISTERE DE L’'ECONOMIE, DES FINANCES ET DE L'INDUS TRIE

Décision n° 11.00.251.001.1 du 30 novembre 2011

autorisant la délivrance de certificats d'exametyde
de cinémometres de mesure de vitesse moyenne laiesled sur un parcours

Le ministre de I'économie, des finances et de l'intrie,

Vu le décret n° 2001-387 du 3 mai 2001 modifietrieku contréle des instruments de mesure, et
notamment ses articles 9, 12 et 48 et son annexe ;

Vu larrété du 31 décembre 2001 modifié fixant lesdalités d’application de certaines
dispositions du décret n° 2001-387 du 3 mai 200tifeau contrle des instruments de mesure, et
notamment son article 10 ;

Vu l'arrété du 8 mars 2002 modifié relatif aux comsions techniques spécialisées des instruments
de mesure ;

Vu l'arrété du 4 juin 2009 modifié relatif aux ciémeétres de contréle routier ;

Vu lavis de la commission technique spécialiségansport, environnement » rendu le 28
septembre 2011,

Décide :
Article 1°'
Le Laboratoire national de métrologie et d'ess&illE) est autorisé a délivrer des certificats
d’examen de type pour des cinémometres de mesurgtaise moyenne des véhicules sur un
parcours, Sous réserve que ces cinémometres respkes exigences :

- de l'arrété du 4 juin 2009 relatif aux cinémoreétde contrdle routier ;
- du cahier des charges annexé a la présenteatécisi

Article 2

Le directeur général de la compétitivité, de l'isttie et des services est chargé de I'exécutida de
présente décision qui sera publiée au Bulletircigffidu ministere de I'économie, des finances et de
l'industrie et du ministere du budget, des compiaslics, de la fonction publique et de la réforme
de I'Etat.

Fait le 30 novembre 2011

Pour le ministre et par délégation :
Le délégué interministériel aux normes,

Décision signée

Jean-Marc Le Parco
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Annexe a la décision n° 11.00.251.001.1 du 30 novwmm2011

CAHIER DES CHARGES

1. TEXTES DE REFERENCE

- Décret n° 2001-387 du 3 mai 2001 modifié relatif contrble des instruments de
mesure ;

- Arrété du 31 décembre 2001 modifié fixant les alitdéls d'application de certaines
dispositions du décret n° 2001-387 du 3 mai 200dtifeu contrdle des instruments de
mesure ;

- Arrété du 4 juin 2009 modifié relatif aux cinémeires de contrdle routier.

2. CHAMP D'APPLICATION

Les cinemometres de contrble routier destinés aireefa vitesse moyenne des véhicules
sur un parcours entrent dans le champ d'applicatori'arrété du 4 juin 2009 susvisé.

Les exigences qui leur sont applicables lors dealieen de type, de la vérification primitive,
de la vérification d’'installation et de la vérifican périodique sont celles de l'arrété du 4
juin 2009 précité, précisées et complétées pardsent cahier des charges. Conformément
aux dispositions de l'article 42 du décret du 3 @)1 susvisé, toute modification d’'un
instrument en service certifié conforme au présahier des charges doit faire I'objet d'une
information aupres de l'organisme en charge deegdication en vue d’un examen de type
complémentaire.

3. EXIGENCES
3.1 Exigences essentielles de constitution du ciméétre.
Ces exigences complétent et explicitent celleséigudans I'arrété du 4 juin 2009 précité.

a Afin de réaliser la mesure de la vitesse moyedhm véhicule routier, le
cinémometre doit mesurer le temps mis par celyeair parcourir une distance
fixée.

b Cette distance est matérialisée par des disfsositués en entrée et en sortie de la
zone de mesure. Ces dispositifs doivent permeftterdifier les véhicules a chacun
de ces points. La détermination de cette distamc@eaut pas étre basée sur une
détermination de position par géo-localisation.

c La mesure du temps de parcours doit étre réafiaéecalcul de la durée écoulée
entre I'heure du passage du véhicule relevée au g@ntrée, puis au point de sortie
de la zone de mesure. A chacune de ces valeursdsoest associée l'identification
du véhicule contrélé. Ce principe implique que determinations successives de
’heure sont établies sur la base d'une référemcéechps commune. Si plusieurs
horloges sont utilisées par le cinémometre, la eption de I'instrument doit prévoir



une synchronisation réguliere de ces horloges etflge ou par rapport a un signal
de référence.

d Les dispositifs de détection situés en entréenesortie de la zone de contrdle
comprennent des dispositifs de prise de vues égilisotamment pour identifier les
véhicules. D’autres moyens peuvent également caim@uette identification.

e Le processus d’identification de chaque véhiadetrdlé ne doit jamais pouvoir
mener a une association erronée entre une valetvitedse moyenne et un véhicule.
En cas d'incertitude, I'instrument ne doit pas d@& de résultat de mesurage. Cette
identification est réalisée notamment par la lectle la plaque d'immatriculation du
véhicule et de maniére complémentaire par un antrgen (par exemple une analyse
de la signature d’éléments caractéristiques ducuéhifigurant sur les prises de
vues).

f Le processus d’identification doit garantir decda certaine que seules sont
appariées les données correspondant a un mémaeilectétecté successivement en
entrée et en sortie au cours d'un seul et mémeoynaracontinu de la section
controlée.

g Le systeme doit étre en mesure de gérer les ¥sld identifications orphelines
(identification a seulement un des points de laezde mesure) ou les doublons de
détection en entrée ou en sortie pouvant résultamréts de véhicules et de
manceuvres de demi-tour ou de marche arriere.

3.2 Indication du résultat.
L'instrument permet de relever et de délivrer animum les éléments suivants :

a une image prise en entrée de la zone controidaaielle le véhicule est identifiable
sans ambiguité, notamment par sa plaque d'immédtion ;

b une image prise en sortie de la zone contréleaguelle le véhicule est identifiable
sans ambiguité, notamment par sa plaque d'immédtion ;

¢ un bandeau inclus dans chacune de ces imagdsudesquisition ; il comporte des
champs d'informations qui doivent étre la répétitexacte des résultats affichés et
délivrés par linstrument, en particulier la dake,lieu du contrdle et le sens de
circulation, ainsi que I'heure et la vitesse moyermmesurée (seulement dans le
bandeau inclus dans I'image de sortie de la zonme®gure pour ces deux derniers
parametres) ; d’autres informations peuvent égaterfigurer dans ces bandeaux,
sous réserve gu’elles ne créent pas d’ambiguité.

Un fichier informatique est créé par linstrumenu d’'un de ses dispositifs
complémentaires ; il est destiné a contenir lesriations a caractere métrologique
ainsi que les autres informations citées précédarhme



Chaque couple de prises de vues, les bandeauxiessicle fichier constituent un
ensemble cohérent. Chacun de ces ensembles peuttdisé, au titre d’'une autre
réglementation, pour constituer un message d'idra¢MIF) ; le certificat d’'examen de
type n'a pas pour objet de statuer sur leur utibsa

3.3 Sécurité, tragabilité et protection des données

L'instrument doit répondre aux exigences suivadeefnctionnement et de protection des
données :

a

les parametres ayant un impact sur le résultateteirage de la vitesse moyenne ne
doivent pas étre accessibles sans bris d’'un scefiemécanique ou électronique.
Cette disposition concerne également le logicieh@ctere métrologique, ainsi que
les journaux électroniques assurant la tracalub®interventions sur l'instrument ;

les données transmises entre le point d'enteégoint de sortie et l'unité de
traitement si elle est déportée, doivent étre péeé contre toute corruption
accidentelle ou intentionnelle (par exemple au moyd'une sécurisation
électronique ou tout autre moyen présentant unanivde garantie équivalent) qui
pourrait ne pas étre identifiée par le bris d'wllement mécanique ou électronique ;

les horloges internes de l'instrument doivene &ynchronisées avec une référence
raccordée a une chaine d'étalonnage COFRAC ouaenie ;

une opeération de synchronisation avec cette eééér doit étre effectuée au plus
toutes les 6 heures. Si cette opération ne peuttiabde fonctionnement de

l'instrument doit étre interrompu. La reprise dadtionnement est conditionnée par
la réalisation avec succes sur commande ou autueatient (au choix du fabricant)
de la synchronisation. Une succession de 10 éghlace l'instrument a l'arrét ; il

doit alors faire I'objet d'une intervention de ntaimance. Les échecs de
synchronisation doivent étre tracés dans la mémaael'instrument et doivent

pouvoir générer une alarme destinée a I'utilisateur

si I'instrument met en ceuvre plusieurs horlogesr @ssurer son fonctionnement,
une procédure doit étre périodiquement effectuéefad®n automatique, afin
d’assurer que I'écart entre les horloges resteriofé a un écart défini par le
fabricant. Cette période ainsi que la tolérancel'égart entre les horloges doivent
étre définies. Cet écart doit avoir une incideraiblé (a confirmer par les essais de
certification) par rapport aux erreurs maximaldértes fixées par l'arrété du 4 juin
2009 cité en référence ; tout écart entre ces peslaépassant la tolérance définie
doit conduire a l'arrét de l'instrument, qui dolbis faire I'objet d’'une intervention
de maintenance ;

I'instrument doit mémoriser toutes les opératiates synchronisation successives
dans un journal électronique pendant une périalerdoins un mois.



4. EXAMEN DE TYPE
4.1 Demande d’examen de type.

La demande d'examen de type doit étre accompagee@idces enumérees a l'article 8 de
l'arrété du 4 juin 2009 précité. La demande congbadiigatoirement une partie consacrée a la
détermination de lincertitude associée aux mesuide doit également comprendre la
définition des conditions d'installation des dispfss constituant l'instrument, ainsi que des
moyens necessaires a son installation et, le ¢e&aat a sa vérification.

4.2 Examen et essais.

L'examen de type est réalisé en application de tilrde I'arrété du 4 juin 2009 précité et
comporte en particulier les examens et essaisidéfitarticle 9 du méme arrété.

La liste minimale des essais a réaliser en labieagst celle définie a l'article 10 de l'arrété du
4 juin 2009 précité. Le nombre de mesures individeede vitesse moyenne est défini par
l'organisme désigné pour la certification des wmstents. Des essais particuliers
complémentaires peuvent étre définis lors de Futtion de la demande de certificat, selon la
technologie et le mode de fonctionnement du cinéatmprésenté.

Chaque couple de prises de vues, les bandeauxiégssbde fichier mentionnés au point 3.2
collectés lors des essais font partie des élémartEsmment examinés dans le cadre de la
certification du cinémometre.

La détermination du positionnement des véhicules die la réalisation de la mesure constitue
un facteur d'incertitude qui affecte la mesurealgilesse moyenne. Cette détermination ainsi
que les conditions d’installation qui permettent darantir la qualité métrologique de
instrument sont examinées au cours de I'exametyge.

4.3 Contenu du certificat.

Les différents dispositifs qui constituent I'ingtnant sont décrits dans le certificat d'examen de
type.

Le certificat d'examen de type précise les usagdaip ainsi que les conditions d'installation et
de fonctionnement (ces conditions comprendront ainsnl'indication du nombre de voies

couvertes par l'instrument, les distances mininglenaximale délimitant la zone de mesure,
'étendue de mesure de vitesse, les conditionstdsnd’installation) du ou des dispositifs

constituant le cinémometre.

Le certificat d’examen de type peut définir des ditons particulieres de vérification. En
particulier, le certificat peut préciser la natetel’étendue des modifications de I'installation
gui ne nécessitent pas de réaliser une nouvelificadion de I'installation.



5. VERIFICATION PRIMITIVE
Le titre IV de I'arrété du 4 juin 2009 précité agiplicable.

Lorsque le certificat d’examen de type prévoit desais particuliers pour la réalisation de la
vérification primitive, ceux-ci doivent étre effeés.

Les erreurs maximales tolérées applicables lofs déalisation de la vérification primitive de
instrument sont celles définies par I'article & karrété du 4 juin 2009 précité.

6. VERIFICATION D'INSTALLATION
Le titre V de l'arrété du 4 juin 2009 précité eppkcable. Si le certificat d’examen de type
prévoit que cette vérification nécessite la rétbsad’ essais, les erreurs maximales tolérées

applicables sont celles définies par l'article Scdanéme arrété.

La vérification primitive et la vérification périague peuvent tenir lieu de vérification de
l'installation, si elles sont réalisées sur le siiastallation.

7. CONTROLE EN SERVICE

Le contr6le en service est constitué de la vétifiwapériodique annuelle de chaque instrument.
Le titre VI de I'arrété du 4 juin 2009 précité agiplicable.

Lorsque le certificat d’examen de type prévoit desais particuliers pour la réalisation de la
vérification périodique, ceux-ci doivent étre effees.

Les erreurs maximales tolérées applicables lota d&alisation de la vérification périodique de
instrument sont celles définies par I'article € karrété du 4 juin 2009 précité.



